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ACABADO DE PIEZA
-Realizar grabados indicados en el 2D.
-Cara vista pulido espejo
-Cara no vista pulido industrial fino
-Tolerancia para cotas inferiores a 100 ±0.1
-Tolerancia para cotas inferiores a 200 ±0.2
-Tolerancia para cotas inferiores a 400 ±0.3
-Tolerancia para cotas inferiores a 500 ±0.4
-Radios no indicados 0.25
-Desmoldeos no indicados 1º

PIECE OF FINISH 
-Engravings shown in 2D 
-View shows mirror pulish 
-Not seen polishing industry fine
-Tolerance for heights below 100 ± 0.1 
-Tolerance for heights below 200 ± 0.2 
-Tolerance for heights below 400 ± 0.3 
-Tolerance for heights below 500 ± 0.4 
-Rad. Not shown 0.25 mm 
-Draft not shown 1º
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