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MAQUINA DE SOLDAR PROCESO TIG

INVERSORA “ KATTO TIG 200 Pulso DC HF. (Inox, aceros, otros)  

1 Año Garantía

Características: 

 Arranque en caliente función de 

encendido: hacer el encendido del arco 

en TIG bajo corriente baja más fácil y 

más fiable.

 Función 2T / 4T asegurar la soldadura a 

largo plazo.

 Función downslope y post-flow: asegure 

el proceso agradable de la soldadura.

 Tecnología de fuerza de arco 

autoadaptable. 

 Excelente encendido por arco HF: poca 

interferencia y alta confiabilidad.

 Tecnología avanzada de inversor IGBT

 La gran reducción en la pérdida 

magnética y de la resistencia mejora 

obviamente la eficacia de la soldadura y 

el efecto de ahorro de la energía.

 La estructura eléctrica única y el diseño 

del canal de aire en esta serie.

 Frecuencia de trabajo es más allá de 

audiorango, que casi elimina la 

contaminación acústica.

 La tecnología de control avanzada 

satisface varias aplicaciones de la 

soldadura y mejora grandemente el 

funcionamiento de la soldadura.

 Puede ser ampliamente utilizado en la 

soldadura ácida y básica del electrodo.

 Excelente propiedad aislante. 

Impermeable, antiestático y 

anticorrosión.

Equipada para proceso TIG

SAP 133739  (incluye)
•Una maquina de soldar Inversora con

cable de conexión a la red 220 volts.

•Una pistola Tig con accesorios

•Una pinza tierra con cable y clavija 

•Una clavija de conexión (para porta electrodo)

•Incluir
1 c/u  Regulador gas argón SAP 111571 

2 m Manguera simple SAP 57745 

•Opcional proceso manual:
•1 c/u Porta Electrodo SAP 9701 
•5 m   Cable de potencia 1/0  SAP 9698 

1 Año Garantía


