KUPFER
Electrodo Lincoln E7018

Soldadura Estructural / Electrodo Manual / Proceso SMAW

Caracteristicas Principales.

Electrodo de revestimiento basico con alto contenido de
hierro en polvo que genera un rendimiento de 120%. Sus
depositos son de bajo hidréogeno, enlaces, resistentes al
agrietamiento, libres de poros e inclusiones de escoria, lo cual
queda demostrado al realizar el analisis radiogréafico. Presenta
arco estable de poca salpicadura, cordones de apariencia
uniforme con facil remocién de escoria.

Aplicaciones Tipicas.
* Soldadura de los aceros de bajo y medio carbono hasta 0.45%

C, aceros al carbono-manganeso, aceros de baja aleacion
con resistencia a la traccién hasta 70000 psi, aceros con alto
contenido de azufre y fésforo considerados dificiles de soldar.
Soldadura de aceros fundidos, aceros de grano fino. Su
campo de aplicacién abarca temperaturas de trabajo desde
- 30°C hasta 350°C.

Conformidad. e Las aplicaciones especificas incluyen plantas de potencia,
AWS A5.1 /| ASME SFA5.4:E7018 plantas petroquimicas, montajes de estructuras de acero,
equipos de mineria, soldadura en ambientes de baja
temperatura donde las propiedades de impacto sean
importantes, construccién de vagones de trenes, rieles,
equipos pesados. Construcciones navales en aceros de los
grados A, B, D, y E, ereccion de plataformas costa afuera,
construccion de calderas, tanques, gasoductos y oleoductos.

Posiciones de Soldadura.
Todas, excepto vertical descendente

DIAMETROS / CAJAS.
Diametro pulg. (mm) Longitud pulg. (mm) Peso / Paq
(kg)
60360 3/32 (2.4) 14 (350) 4 de 5 kg
60361 1/8 (3.23) 14 (350) 4 de 5 kg
60362 5/32 (4.0) 14 (350) 4 de 5 kg
60363 3/16 (5.0) 14 (350) 4 de 5 kg
60375 1/4 (6.4) 18 (450) 4 de 5 kg
PROPIEDADES MECANICAS.
Resistencia a la Cedencia | Resistencia a la Tensiéon | Elongacion Charpy V-Notch
(2) Mpa (ksi) Mpa (ksi) % J(ft*Ibf) @ °C (°F)
E7018 400 (58) min. 490 (70) min. 22 min. 27 (20) min.

COMPOSICION QUIMICA.

E7018 0.15 1.60 0.75 0.04 0.04 0.30 0.20 0.30 0.08

PROCEDIMIENTOS TiPICOS DE OPERACION.

3/32 pulg. (2.4 mm) 1/8 pulg. (3.2 mm) 5/32 pulg. (4.0 mm) 3/16 pulg. (4.8 mm) 1/4 pulg. (6.4 mm)

70-110 90-160 130-210 180-300 300-400

AC 80-120 100-160 140-210 200-300 325-420



