KUPFER
Alambre Lincoln Merit S6 (ER-70S)

Soldadura MIG / Aceros en General/ Proceso GMAW

Caracteristicas Principales.

* Alambre sélido para la soldadura de aceros estructurales y de
baja aleacion, para ser usado con CO2 o mezcla de gas Ar/
CO2, fabricacion de alta calidad, excelente soldabilidad, arco
estable, baja salpicadura, adecuado tanto para transferencia
por corto circuito y transferencia rociado (spray). Alambre de
consistente deposicién.

e Ventajas que lo hacen ideal para la construccién en union
de estructuras metalicas livianas o pesadas y en tuberias
(unidn, confeccién conexiones), donde eliminar o disminuir el
chisporroteo es una exigencia.

* Latecnologia de fabricacién da como resultado una superficie
del alambre limpia, suave capa de revestimiento de cobre
y una cantidad uniforme de lubricante. Estas ventajas
garantizan una menor friccion durante la alimentacién de
alambre y una mejor conductividad eléctrica, lo que ayuda en
mejoras de la productividad y menos mantencion en sistemas
de alimentacion del alambre.

Posiciones de Soldadura.
Todas las posiciones excepto Vertical abajo.

DIAMETROS / CAJAS.
Diametro Carrete
mm (Kg)
9917 0.8 15 Kg
9918 0.9 15 Kg
9919 1.0 15 Kg
9920 1.2 15 Kg
67232 1.2 15 Kg

PROPIEDADES MECANICAS - TIPICAS.

Aplicaciones Tipicas.
* Maquinaria Pesada

e Estructuras de Acero
e Tuberias.

e Estanques

e Soldadura Robotizada

Conformidad.

AWS A5.18 ASME SFA5.18: ER70S-6
GB/T 8110: ER50-6

JIS Z3312: YGW12

ISO 14341-A-G 38 3 M G3Sit

Condicién Gas de Limite Elastico | resistencia ala Elongacion Impacto CVN
Soldadura (MPa) traccion (MPa) % (j) @ -30°C
Requerimiento AWS Soldado - 400 480 22
MERIT S6 Soldado CO2 440 550 30 85
COMPOSICION QUIMICA.

Requerimiento AWS 0.06-0.15  0.80-1.15 1.40-1.85

MERIT Sé 0.086 0.86 1.57

<0.025

0.014

<0.035 <0.15 <0.15 <0.15 <0.50

0.012 0.016 0.006 0.019 0.08



