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Maquina de soldar para torchary
Manual Inversora Katto

- Tecnologia avanzada de inversores IGBT

- La alta frecuencia del inversor reduce grandemente el
volumeny el peso de la maquina de soldar.

- Gran reduccion en la pérdida magnética y de resistencia
obviamente mejora la eficiencia de soldadura y efecto de
ahorro de energia.

- Frecuencia de trabajo es mas alld audio rango, que casi
elimina la contaminacién acustica.

- ARCG630 (Z321) adopta la tecnologia de conmutacion suave.
- Modo y caracteristicas principales de control

- Control de re-alimentaciéon de lazo cerrado, corriente de
salida estable, operable bajo fluctuacion de voltaje de la red
en un rango mayor.

- Corriente de fuerza de arco ajustable.

- Circuito de control dindmico Unico de la soldadura, arco de
soldadura estable, menos salpicén, facil de obtener la
soldadura de la calidad talén.

- La soldadura de MMAy el carbdn torchar con aire es ideal
para ARCG30 (Z321)

- Los PCB recubiertos y protectores aseguran la vida util de
la maquina en ambientes severos.

- Funciones perfectas de MMA.
SAP 196994

« Una maquina Inversor para Torchado y Manual.
« Un cable instalado para conexién a la red 380 V
« Dos terminales de ojo

« Una pinza tierra
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( Opcional Proceso Torchado )

- Cable de poder 2/0 SAP 9699 (tierra y pistola)
- Pistola para torchar SAP 7771
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( Opcional Proceso Manual )
- Un porta electrodo 400 A. SAP 9465
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Conexién . . Potencia .
Rango de Ciclo de Fusible : Voltaje . :
alared : : absorbida = Dimensiones Peso
et Amperaje trabajo recomendado (60%) en vacio
380 Volts 60 %
3 Fase 50-630 630 44 Amperes 355 KVA 80V 62§5X n‘?rg x 55 Kg.
50/60 Hz Amper )

P o w e r K



