
HPL Montageanleitung
Platten und Streifen



Allgemeine Informationen

CE-Kennzeichnung
Die CE-Kennzeichnung des Bauprodukts gibt Auskunft über 

die Leistung des Produkts hinsichtlich wesentlicher Merkmale 

(Eigenschaften) für die Anwendung des Produkts. Der Zweck der 

vorliegenden Anleitung ist es, Käufern und/oder deren Kunden 

Informationen zur Verfügung zu stellen.

  

Heering HPL-Platten und Streifen entsprechen der harmonisierten

Norm NEN EN 438-7. Die technischen Daten der HPL-Produkte in  

dieser Anleitung ergeben sich aus Prüfungen entsprechend dieser 

Norm für die CE-Kennzeichnung. Entspricht der europäischen 

REACH-Verordnung. 

Die CE-Kennzeichnung bestätigt, dass das Produkt gemäß europäischen,

harmonisierten Testmethoden geprüft wurde. Das bedeutet, dass Sie ein 

sicheres Produkt erstanden haben.

Anwendungsbereiche
Heering HPL-Platten und Streifen werden als nachhaltige und umwelt-

freundliche Produkte im Haus- und Wohnungsbau, Holzrahmenbau,

sowie für Gartenhäuser, Hausboote und Dacherker verwendet. 

Als Fassade, Dachüberstand, Dachrand, Stirnbrett, Regenrinnen-

verkleidung und Brüstung.

Da die Platten & Streifen beidseitig verwendbar sind, eignet sich das 

Produkt nicht nur als Plattenmaterial, sondern auch für Trennwände und 

allerlei Innenanwendungen, beispielsweise in Badezimmern und Küchen.

Garantie
Die Garantiebestimmungen gelten nur, wenn die Montage von Heering 

HPL-Platten und Streifen gänzlich im Einklang mit den vorliegenden 

Anweisungen durchgeführt wurden. Die Garantiebedingungen können 

Sie über unsere Verkaufsabteilung anfordern.

Merkmale
High Pressure Laminate (HPL) wird durch Zusammenfügen einer

Kombination aus Duroplast, Harz und Kraftpapier unter hohem Druck 

und bei hohen Temperaturen hergestellt. Dies führt nachweislich 

zu hervorragenden Eigenschaften für den Außeneinsatz, die hohe 

Qualitätsstandards erfüllen.

Ausführung
• Heering HPL-Platten und Streifen Euroklasse B-s1, d0 Basis 

Deckschicht

Heering HPL-Platten und Streifen fallen standardmäßig in die 

Brandklasse

der Euroklasse B-s1, d0 nach EN 13501-1.

Farbe
Heering HPL-Platten und Streifen sind in verschiedenen Einheitsfarben 

erhältlich. Die aktuelle Farbübersicht finden Sie in der Produktbroschüre.

Reinigung
Heering HPL-Platten und Streifen können mit Wasser und einem milden 

Reinigungsmittel gereinigt werden. Keine Lösungsmittel oder

scheuernden Reinigungsmittel verwenden. Reinigungsmittel nicht

lange einwirken lassen. Immer gründlich mit sauberem Wasser 

nachspülen.
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Transport, Verpackung und Lagerung
 

 
Transport
Für den Transport von Heering HPL-Platten und Streifen sind stabile 

Paletten von mindestens der gleichen Größe zu verwenden. 

Außerdem wird empfohlen, jede Palette separat mit einem Band zu 

fixieren. Die Paletten können mit einem Stapler ein- und ausgeladen 

werden. Beim Laden und Entladen ist darauf zu achten, dass die Platten 

nicht übereinander verschoben werden. Heben Sie die Platten am 

besten einzeln an, um Oberflächenbeschädigungen zu vermeiden. 

Wenn Platten mit Schutzfolie versehen sind, kann diese sofort nach 

der Montage an beiden Seiten entfernt werden.

Verpackung
Heering HPL-Platten und Streifen sind auf Paletten zu 50 Stück sowie 

einzeln erhältlich.

Handhabung des Produkts
Heering HPL-Platten und Streifen nicht mit der Vorder- und Rückseite 

übereinander schieben. Scharfe, spitze und harte Gegenstände nicht 

in Kontakt mit der Vorder- oder Rückseite bringen. Die HPL-Platten und 

Streifen vor der Montage immer überprüfen.

Lagerung
• Die Platten in einem geschlossenen trockenen Raum unter normalen 

Klimabedingungen lagern. Lagerung im Freien mit Einwirkung von 

Sonne und Regen vermeiden.

• Die Platten horizontal und auf der gesamten Fläche unterstützt lagern. 

Sollte diese Lagermethode nicht möglich sein, können die Platten 

auch in einem Winkel von 60° bis 70° gelagert werden. Außerdem 

müssen sie immer auf der gesamten Fläche unterstützt werden.

• Auf die oberste Platte sowie zwischen die Palette und die unterste 

Platte muss eine Schutzplatte gelegt werden.

• Eine unsachgemäße Lagerung kann zu einer dauerhaften Verformung 

der Platten führen.

• Das Gewicht der gestapelten Paletten darf 1500 kg nicht 

überschreiten.

• Achtung! Die Schutzfolie auf den Platten kann durch zu lange 

Sonneneinstrahlung dauerhaft an der Platte haften bleiben.

Bearbeitung

 
CNC 

Für eine optimale Bearbeitung der HPL-Platten sollte eine CNC-

Maschine verwendet werden. Diese computergesteuerte Maschine 

führt alle Fräs- und Bohrarbeiten automatisch durch. So lassen sich die 

Paneele relativ schnell und vor allem genau nach Wunsch bearbeiten.

Bohren
Um ein Ausfransen der Bohrlöcher zu 

vermeiden muss unter die HPL-Platte 

Hartholz oder Multiplex gelegt werden. 

Im Allgemeinen wird zum Bohren 

ein Spiralbohrer (HSS) oder Kobalt- 

Bohrer verwendet, mit einer 60 - 80o 

Widia-Spitze und einem Winkel von 

≤ 90°. Beim Bohren von größeren Löchern, zum Beispiel für Beschläge 

oder Dübel, sind Bohrer mit Zentrierspitze am besten geeignet. 

Die Innenkanten des Bohrlochs sollten mit einem Radius von mindestens 

8 mm abgerundet werden, um ein Einreißen zu verhindern.

Fräsen
Hartmetallfräsen können in Kombination mit einer Handoberfräse oder 

einem festen Frästisch verwendet werden. Damit können die Kanten

der HPL-Platte bearbeitet und abgerundet werden, was nicht nur für 

ein sauberes Finish sorgt, sondern auch die Gefahr von Schäden an den 

Plattenkanten verringert. Es gibt verschiedene Arten der Profilgestaltung, 

zum Beispiel rund oder eckig.

Sägen
Heering HPL-Platten und Streifen lassen 

sich mit den folgenden Werkzeugen

sägen:

Überprüfung
Wir behandeln unsere Produkte mit größter Sorgfalt. Dennoch bitten

wir Sie, die Heering HPL-Platten und Streifen, nachdem sie von unseren

Spediteur geliefert wurden, auf Unregelmäßigkeiten wie Transport-

schäden, Produktionsfehler usw. zu überprüfen. Die Schutzfolie

(Vorder- und Rückseite) nach der Montage jeder Platte und nach 

Überprüfung der Oberfläche sofort entfernen. Auch während des 

Montagevorgangs die Platten visuell überprüfen.

Kreissäge 

Für das beste Ergebnis wird ein fester Sägetisch mit Kreissäge 

empfohlen. Wichtig ist dabei ein hoher Stand, zum Beispiel eine  

(negativ geschliffene) Trapezverzahnung.

• Durchmesser Sägeblatt mm 303

• Maschinendrehzahl rpm >4000

• Überstand Säge ggü. Platte 15 mm

• Dicke Sägeblatt mm 3,2

• Anzahl Sägezähne - > 96

• Verzahnungsabstand mm 13-15

• Verzahnungswinkel Grad oct-15

• Zahnprofil - Gerade oder in einem Winkel von 10º

• Härte des Metalls - H20

Achten Sie beim Sägen auf folgende Punkte:
• Stellen Sie sicher, dass das Sägeblatt scharf ist

• Richten Sie die Sichtseite der Platte nach oben

• Stellen Sie das Sägeblatt auf die richtige Höhe ein

• Drücken Sie die Platte neben dem Sägeblatt gut an

• Verwenden Sie nach Möglichkeit einen sog. „Vorritzer“

Stichsäge
Zum Sägen von Aussparungen in Heering HPL-Platten und Streifen 

wird eine Stichsäge mit Sägerichtung nach oben verwendet. 

Verwenden Sie ausschließlich Sägeblätter aus gehärtetem Stahl 

mit einer MITTLEREN Zahngröße.

ACHTUNG: Innenwinkel müssen ausgebohrt oder rund ausgefräst 

werden, dürfen also nicht gerade ausgesägt werden. Die Sichtseite 

von Heering HPL-Platten und Streifen muss beim Sägen nach unten 

zeigen.
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Hinterlüftung und Verformung 

Hinterlüftung
Es ist sehr wichtig, hinter den Platten und Streifen eine durchgehende

Hinterlüftung mit einer Mindesttiefe von 22 mm zu schaffen.

Bei einer horizontalen Lattung müssen an der Ober- und Unterseite

Lüftungsöffnungen angebracht werden. Bei einer vertikalen Lattung ist 

das nicht erforderlich. Die Größe der Hinterlüftungsöffnung richtet sich 

nach der Höhe der Fassade.

Verformung
Es ist äußerst wichtig, eine statische Belastung von 600 N/mm2 zu 

berücksichtigen. Sowohl im Hinblick auf Windsog als auch Winddruck.

So wird eine starke Verformung verhindert, die andernfalls das 

Fassadensystem zum Einsturz bringen könnte.

Hinweis zur Lattung
Hinter der HPL-Fassadenverkleidung muss sich eine durchgehende 

Hinterlüftung in vertikale Richtung mit einer Mindesttiefe von 22 mm 

befinden.

Die Größe der Hinterlüftungsöffnung richtet sich nach der Höhe der

der Fassade:

• 0 bis 5 Meter 20 cm2 pro m1

• 5 bis 10 Meter 50 cm2 pro m1

• 10 bis 20 meter 70 cm2 pro m1

Montageanweisungen (Torx-Schrauben) 

Montage mit Torx-Schrauben
Die Montage von Heering HPL-Platten und Streifen mit Torx-Schrauben

erfordert äußerste Sorgfalt. Faktoren wie Ausdehnungskoeffizienten, 

Härte der Platten, Temperatur usw. wirken sich stark auf die Montage 

der HPL-Platten und Streifen aus

Die folgenden Punkte sind besonders wichtig:

• Überprüfen Sie die Platten vor der Montage auf Unregelmäßigkeiten.

• Die Fugen zwischen den Platten müssen mindestens 10 mm breit sein.

• Zum Zweck der Hinterlüftung muss zwischen der HPL-Platte und der 

Rückwand ein Raum von mindestens 22 mm frei bleiben. Die Seiten 

der Konstruktion dürfen nicht (vollständig) abgeschlossen werden, 

um eine Luftzirkulation zu gewährleisten. Dies verhindert Fäulnis, 

Schimmelbildung und Delamination. Am Dachabschluss und am 

Stirnbrett muss eine Belüftung gewährleistet sein.

• Die Löcher für die HPL-Schrauben nie kleiner als den Mindestdurch-

messer von 8 mm bohren. An Stellen, die stark dem Wind ausgesetzt 

sind oder an denen größere Turbulenzen vorkommen, wird empfohlen, 

die angegebenen Maximalwerte zu verringern.

• Immer hochwertige Torx-Schrauben aus rostfreiem Stahl mit Rundkopf 

verwenden. Die Verwendung von Schrauben aus rostfreiem Stahl  

mit Senkkopf wird nur in Kombination mit entsprechenden Unterleg-

scheiben bzw. Rosetten empfohlen. Dies verhindert Verformungen 

und korrodierte Schrauben. Die empfohlenen Schraubengrößen sind 

4,8x32 mm oder 4,8x45 mm.

• Immer robuste Rückleisten aus hochwertigem Holz oder Metall 

verwenden. Für Rückleisten aus Metall sind andere Schrauben 

erforderlich.
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Fixierpunkt - Bohrlochdurchmesser

A

B

C

Fixierpunkt

A
B

C

Dicke A B C

6 10 mm 450 mm 550 mm

Befestigungsabstände bei horizontaler 
und vertikaler Plattenmontage

• Der Fixierpunkt muss 

nicht genau in der Mitte 

liegen. Es kann auch 

auch der nächstgelegene 

Befestigungspunkt 

verwendet werden. 

• Die in den Tabellen 

angegebenen Maße  

sind Höchstmaße.  

Wenn nicht gemäß dieser 

Maße gearbeitet wird, 

erlischt die Garantie.
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Montageanweisungen (Torx-Schrauben) Montageanweisungen (Torx-Schrauben) 

Fixierpunkt = Durchmesser des Schraubengewindes  + 0.1 mm

 = Ø 5 mm

Dilatationspunkt = Durchmesser des Schraubengewindes  x 1.7 mm

 = Ø 8 mm
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2 143 10 mm

FixierpunktDilatationspunkt

max. 100 mm

2 3 4 1

2 143

minimal 75 mm

2 143

minimal 45 mm

2 143

minimal 45 mm

Lattung

HPL-Paneel

Torx-Schraube

Fugenband

1

2

3

4



Klebemontage
Das Kleben von Heering HPL-Platten und Streifen ist eine unsichtbare

Befestigungsmethode mit perfektem Endergebnis. Es muss jedoch 

sorgfältig gearbeitet werden und es sind einige wichtige Faktoren 

zu berücksichtigen. Es wird empfohlen, diesen Arbeitsvorgang von 

einer professionellen Montagefirma durchführen zu lassen.

 

Wichtige Faktoren

Materialien:
• Zustand und Lagerung des Plattenmaterials

• Haltbarkeit und Qualität des Klebers

Unterkonstruktion:
• starke und robuste Konstruktion

• Ebenheit der Lattung

• Position der Lattung

• Hinterlüftung vorhanden und richtig dimensioniert

• Feuchtigkeitsgehalt des Lattungsholzes (maximal 15%)

• die Lattung muss trocken, sauber, staub- und fettfrei sein

• Holzlatten mit lockeren oder fehlenden Aststellen nicht in der  

Lattung verwenden

Witterungsbedingungen:
• Temperaturmessung (Verarbeitung zwischen 8 °C und 35 °C)

• nicht bei feuchter Witterung wie Nebel, Regen oder Taubildung 

arbeiten

• maximale Luftfeuchtigkeit: 70%

• die Außentemperatur darf ca. 5 Stunden nach dem Kleben nicht  

unter +8 °C fallen

Verarbeitungssverfahren:
• Bedingungen für das Kleben

• Lattung vorbehandeln

• Grundierung verwenden

• Klebebänder anbringen

• eventuell Schutzfolie von den Paneelen entfernen

• Paneele positionieren und innerhalb von 10 Minuten verkleben

Reinigung
Um eine optimale Haftung zu erreichen, wird empfohlen, die Paneele 

sowie die Lattung zuerst mit einem speziellen Reiniger zu reinigen. 

Diese sind in vielen Qualitäten und Ausführungen erhältlich.

Vorbehandlung der Lattung
Es ist wichtig, ein Eindringen von Feuchtigkeit zu verhindern und

sicherzustellen, dass eine einwandfreie Haftung entsteht. Daher sind

immer die empfohlenen Grundierungen zu verwenden. Die Lattung

muss im Voraus mit Grundierung behandelt werden. Es wird empfohlen, 

die Grundierung gut zu schütteln und eventuell mit einer Farbrolle 

(10 cm) aufzutragen. Achten Sie auf die Trocknungszeit der Grundierung 

und bereiten Sie nicht als erforderlich vor.

Tape bzw. Klebeband anbringen
Das Anbringen eines Klebebandes sorgt für eine erste Anfangshaftung 

von Heering HPL-Platten und Streifen während der Trocknung des 

Klebers. Außerdem wird die erforderliche Mindesthöhe der Kleberrillen 

gewährleistet. Oft wird ein Klebeband mit einer Dicke von 3 mm 

empfohlen, das außerdem für die richtige Menge an Kleber zwischen 

dem Plattenmaterial und der dahinterliegenden Konstruktion sorgt.

Auftragen des Klebers
Für das Verkleben von HPL-Platten und Streifen wird Simson PanelTrack

empfohlen. Dieser Kleber ist zuverlässig, hoch elastisch und in 

Kombination mit von Simson empfohlenen Grundierungen, Klebe-

bändern und Zubehör verwendbar. Simson ist von SKG zertifiziert und 

verfügt über ein KOMO-Zertifikat. Denken Sie daran, die Schutzfolie 

zu entfernen, bevor Sie die Paneele bearbeiten und montieren.

Wichtig
Wir empfehlen ihnen dringend, die angebrachten Platten zusätzlich zum 

Klebesystem mit mindestens zwei Befestigungspunkten zu montieren. 
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Montageanweisungen (Klebemontage) Montageanweisungen (Klebemontage) 

minimal 75 mm

Kleber

Grundierung
Lattung

Doppelseitiges Klebeband

10 mm

HPL-Platte

minimal 45 mm

Kleber

Grundierung
Lattung

Doppelseitiges Klebeband

HPL-Platte



Heering Kunststoffprofile GmbH

Brüsseler Straße 2
D-48455 Bad Bentheim

Telefon (05924) 7884-0
Telefax (05924) 7884-40

verkauf@heering.de
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