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Oberfläche: 

 

Benennung:A4

-0,3

Projektion:

±0,3
±0,5
±1,0

>80-180:
>180-500:
>500-1000:

Weitergabe sowie auch auszugsweise Vervielfältigung
dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines
Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdrücklich gestat-
tet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenser-
satz. Alle Rechte für den Fall der Patent-,Gebrauchs-
muster- o. Geschmacksmustereintragung vorbehalten.
Schutzvermerk nach DIN 34 / ISO 16016 beachten!
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Revision:
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Werkstückkanten:

IN ARBEIT

62423301205

PDM-Status:

  
DPC16-BT30-A=120

  

 angelassen auf:

Wärmebehandlung:

Einsatztiefe:

vergütet auf:

Spannzangenfutter
Trentzsch25.04.2019

Datum:

Werkstoff:

zul. Abweichung nicht tolerierter Maße:

>0-10:
>10-30:
>30-80:

1:1

 

Maßstab:

Freigegeben:
Erstellt:

Artikel-Bez. 2:
Artikel-Nr.:

±0,06
±0,1
±0,2

Name:

Fertigung in:  

Format:
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